Pirinc Beyazlik Olcer C-600

a Kullanma Kilavuzu




2 Ozellikler

Olcme Metodu

Olcilebilen Uriinler

Olciilen

Olgiim Aralig
Cozunarluk

Ekran Tipi

Fonksyonlar

Kullanilabilir Isi ve Rutubet Aralig
Istk

Harici Cikis

GUc¢ Kaynagi

Maksimum Gu¢ Kullanimi
Olgiiler

Agirlik

icinden Cikan Pargalar

Opsiyonel

Yansitmali 6lglim

Glitensiz Parlatilmig Piring, Glitensiz Esmer
Piring, Glitensiz Yikanmis piring, Glitenli
Parlatilmis Piring, Glltenli Esmer Piring, GlUtenli
Yikanmis Piring.

Beyazlik

5.0-69.9

0.1

Florasan 1sikli

Ortalama alir, Printer ¢ikisi mevcut

Isi: 5-40 derece, Nem: %30-%85

Mavi LED

RS-232C

100-240 V (50/60 Hz)

35W(100V), 60W (240V)
290(En)x295(Derinlik)x185 (Yukseklik) mm
5Kg

Numune kabi, Numune tabag, Beyazlik tabagi,
Numune bardagi, Makine kilifi, bez, siinger,

sigorta, elektrik baglanti kablolari, Kullanim
kilavuzu, adaptor.

Yazici VZ-330, Yazici kablosu.




3- PARCA TANIMLARI
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Standart Beyazlik

Numune kabi

Giic Anahtan

Giic Girisi
~ Sigorta

“S\_RS-232C

____ Havalandirma

Numune Sabit iiriin dékme Numune bardagi
Kabi Tabagi hunisi
¢-600-01 ¢-600-02 ¢-600-03 c-600-04 ¢-600-05
Makine Ortiisii Bez Siinger Filtre kabi x3 Sigorta
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VZ-330 V2G4
C-600-11 C-600-12 C-600-13 C-600-14 C-600-15
Baglanti Kablosu Fis Kullanim Kilavuzu Yazici

Yazici Kablosu




4- TUS TAKIMI ACIKLAMALARI
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) Yaziciyi agma kapama icin kullanilir
PRT

——’

) Yanls bilgi girildiginde bilgiyi silmek igin kullanilir
DEL

R

Standart verileri girmek icin kullanihir

ENT Girilen numaralari sonlandirmak igin kullanilir

[ Oj R [ g ] Sayisal veri girmek igin kullanilir

Hassasiyet kalibrasyonu yapmak icin kullanilir

STD

AVG

Ortalama almak i¢in kullanilir




5.1

Fis Kablosunu 220 V’luk prize takin

5.2 Standart Beyazlatici kartusunun makineye takilmasi

Resimde gorildugi gibi, Beyazlatici kartusunu makineye, sonuna

kadar bosluk kalmayacak sekilde takin.

Dikkat!!! Beyazlatici kartus Kapagi higcbir zaman agik olmamalidir.

Sadece cam ylizeyi temizlemek i¢in agabilirsiniz.

Dikkat!!! Kartusu dogru yonde taktiginiza emin olun. Resimde
gorildugl gibi Kartusun arka ytizl size bakmahdir.

5.3 Makineyi Calistirmak

Makinenin arkasinda bulunan agma-kapama diigmesine basin.

Ekranda “warming up” yazisini géreceksiniz. makineniz
isinmakta olup bu yazi yaklasik 20 saniye. Bu siire sonunda
Beyazlik degerini ekrnda goreceksiniz. Bu veriyi aldiktan sonra
kartusu gikartabilirsiniz.

Dikkat!!! Eger kartusu dogru takmadiysaniz Ekranda “INSERT
STD” yazisini géreceksiniz. Bu durumda Kartusu gikartin ve
tekrar cihaza yerlestirin.

WARMING-UP
WARMING-UP
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INSERT STD




6. OLCUM

makinenin iginden gikan 6zel bezle temizleyin.

[ Dikkat!!! ] Olgiim yapmadan énce numune kabinin cam yiizeyini

6-1. Numune Yerlestirmek

(1)Numune Kabini diiz bir yiizeye koyun. Numune tabagini takin.

(2)Daha sonra iiriin dokme hunisini, numune tabaginin iistiine
koyun.

(3)Numene bardagina piring koyun ve lriin dokme hunisinden
lirlinii dokmeye bagslayin. Piring tasincaya kadar doldurun.

Dikkat!!! Uriin bardagi sadece piring i¢in tasarlanmistir, baska
tirtinler icin kullanmayiniz.

(4) Uriin dokme hunisini kaldirin ve iiriin kabinin kapagini sikica
kapatin.

Not: Yukarida tarif edilen islemleri sirasiyla takip ederseniz,
insan hatasindan kaynaklanan élgiim hatalarini da ortadan
kaldirmis olursunuz. Numune kabini diizgiin hazirlamadiginiz
takdirde hi¢bir zaman dogru sonuca ulasamazsiniz.

Numune
tabagi

Numune
Kabi




6-2. Cihaza Kartusu Takmak
Kartusun dogru yonde olduguna dikkat edin.

Kartusu cihaza sonuna kadar bosluk kalmayacak sekilde sokun.

6-3. Olgiim

Makinede élgiimlerinize basladiginizda, ekranda kag kere 6lgiim
yaptiginizi ve 6lgiim degerini gorebilirsiniz.

Ortalama alma:

2-9 adet arasi 6l¢lim yaparsaniz bu dlgliimlerin ortalamasini da
alabilirsiniz. Bunun igin cihazin lizerinde bulunan AVG tusuna
basmaniz yeterli. Ortalamasini aldiktan sonra,daha 6nce
yaptiginiz 6lgiim oranlari sifirlanir. Bundan sonra yapacaginiz ilk
6l¢lim birinci 6l¢lim olarak algilanir.

6-4. Hassasiyet Kalibrasyonu

Makinede uzun bir siire 6lgiim yaptiktan sonra, cihazin
hassasiyet ayarlarini tekrar kalibre etmek gerekebilir. Bu ylizden
belli zamanlarda cihazin hassasiyet seviyesini kontrol etmeniz
gerekmektedir.

Hassasiyeti 6lgmek i¢in kartusu (C600-01) makineye bos olarak
takin ve bos halde 6lciim yapin. Eger ki ekranda ¢ikan deger ile
kartus lizerinde olan deger tutmuyorsa cihazinizin hassasiyet
ayarina ihtiyaci var demektir.

Bunun i¢in Kartus makineye takiliyken STD tusuna basin.
Hassasiyet ayarini otomatik olarak yapacaktir.

Numune
kartusu

/ [\~
Numune kartus girisi

3id 493

AVERAGE

3rd 493




7- BAKIM VE DIGER FONKSYONLAR
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7-1. Ana Cih Fil N
na Cihaz Cam Filtre kapak g
Eger cam filtre kirli ise diizgiin 6l¢iim sonuglari alamazsiniz. pad

/,, l“

Cihazi kullandiginiz siirece cam filtrenin temiz olmasi . £
gerekmektedir. Parmaklarinizi kullanarak filtrenin 6niinde ki On Panel 7 %
N

kapagi yukari gekerek aginiz.

Dikkat!! Cihazin bu boliimiinde keskin pargalar vardir. Temizlik
yaparken dikkatli olunuz.

7-2. Numune Tabagi Siingeri

Numune tabaginin igindeki siinger eskidikge iceriye daha fazla e
liriin girmeye baslar bu da dl¢iimlerin diizgiin sonug vermesini ,

engeller. Eger bos haldeyken siingerin listiinde gizgiler /__\
goriiyorsaniz liitfen siingeri degistirin. Siinger ¢ift tarafli bant ile \ /
yapistinlmistir. Cekip cikarmaniz yeterli olacaktir.

slinger
7-3. Ana Cihaz Cam Filtre Kabi.
Cam filtrenin kabi zamanla asinacaktir. Liitfen elinizde ki
yedeklerle degistirin. Bu kap asindiginda kartusla cam filtre
arasinda bosluk olusmasini saglar ve 6l¢limleriniz hatali gikabilir.
\',
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7-4. Beyazlik standart degerlerini girmek

1- Eger cihaz agiksa liitfen kapatin

2- Beyazlik kabini (¢c600-01) cihaza takin

3- Cihazi agin “Warming up” yazisini goreceksiniz

4-Bir siire sonra sag alt kosede nokta yanip sonmeye
baslayacaktir. Bu oldugunda ENT tusuna basin

5- Ekranda INPUT STD yazisini goreceksiniz.

6- Beyazlik kabinin iistiinde yazan 3 haneli rakami girin ve
ENT tusuna basin.

Not: Eger rakami yanlis girerseniz DEL tusuna basip
silebilirisiniz. Daha sonra dogru rakami tekrar girebilirsiniz.
Yalnizca 80.0 la 99.9 arasi bir rakam girilebilir.

7- WARMING UP yazisi tekrar gikacaktir birkag saniye sonra
Standart beyazlik degeri ekranda ¢ikacaktir. Bu rakam
¢iktiktan sonra standart beyazlik kabini makineden
¢ikartabilirisniz.

7-5. Sigortayi degistirmek
1- Cihazi kapatin

2- Sigorta kutusu cihazin arka tarafindadir. Diiz bir tornavida ile
sigorta kapagini agin.

3-Sigortayi cikartip kontrol edin, yanmigsa 120V 3.15 A’ lik bir
sigorta ile degistirin.

WARMING-UP
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7-6 Yazici (Opsiyonel)
PRT yaziciyi agip kapatir

PRT tusuna bastiginizda PRINT yazisi ekranda gikiyorsa yazici agik
demektir. NO PRINT giktiginda yazici kapali demektir.

PRINT
3rd 49 .3
NO PRINT

[ ORNEKGIKTI |

RICE WHITENESS TESTER C-600

TIMES
1 396
2 395
3 39.7
4 396
5 39.6

AVERAGE 39.6




8.HATALAR

ERRORO1 LEAK

Devre arizasi

Tamir gerekiyor

ERRORO02 DARK

Hassasiyet ayari yapilirken
beyazlik kabi (c600-01) cihaza
takilmamig

Beyazlik kabini cihaza takin ve
tekrar hassasiyet ayari yapin.

Devre arizasi

Tamir gerekiyor

ERRORO3 LED VOLTAGE

Devre arizasi

Tamir gerekiyor

ERROR04 MEMORY

Devre arizasi

Tamir gerekiyor

ERROROS UNDERS

Devre arizasi

Tamir gerekiyor

ERRORO06 OVER100

Beyazlik kabinin degeri ile
makineye girilen standart
veriler farkh

7.4 de anlatilan talimatlari
uygulayin ve yeniden deneyin

Devre arizasi

Tamir gerekiyor




